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le necessita produttive rendevano
indispensabile minimizzare i fermi mac-
china durante l'inserimento del nuovo
software.

| PLC utilizzati per il controllo delle linee
erano diversi tra loro e quasi sempre

molio datati.

L a soluzione realizzata
si basa sulla ?ecnﬂlc}-
gia Wonderware ed@

in parficolare sui pac-
chetti ed

INSQL. Sono state in-

Intfouch

stallate 4 stazioni di
supervisione che raccolgono | dati da
altrettante refi di PLC (Siemens e Gt
Fanuc).

Le stazioni di supervisione inviano i dati
raccolfi dal campo ad un server In-
SQL per la memorizzazione. In quest'ul-
fimo vengono archiviati tfutti i dati, sia
quelli acquisiti in fempo reale, sia quel-
i accessori relativi ad operatori, turni,
anagrafiche prodotti, efc..

Da ogni stazione e possibile accedere
al database per oftrire all’operatore
visioni complesse sul processo produt-
fivo e per poter ricavare informazioni
fondamentali quali: gli andamenti del-
la produzione nei vari turni e giorni,
I'efficienza delle singole macchine.

Queste informazioni consentono al re-
sponsabile della produzione di avere
una visione chiara e
| dettagliata dell’an-
& damento della Dro-
duzione stessa. Offro-
no inoltre agli opera-
forl informazioni per
migliorare |la qualitc
del prodotfto e |'effi-
cienza degli impianti
potendo accedere
ad analisi (normalmente elaborate a
fine turno) che indichino difetfti o para-
metri non in linea con i normali stan-
dard produttivi.
| dati piu significativi sono infine espor-
fabili per eventuali ulterior elaborazio-
ni con pacchetti esterni quali, ad e-
sempio, Microsoft Excel, Access o sof-

fware stafistici.
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